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SCHEIBENFRASER

152

Durchmesser-

bereich

40-63

75-125

100-160

80-160

63-160

63-200

50

63-160

63-160

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

Schnitt-
Beschreib

breite eschreibung
1,6-3,1 TCLAMP
o Scheibenfraser TSC...PA

T¢ AP
1620 TGN

Scheibenfraser TSC

T¢ AP
24-41 ct

Scheibenfraser TSC fiir Flanschmitnahme

2-3 <
Scheibenfraser SSC

SLOTRFAX
4-14/15 Scheibenfraser 38L5...F

0.4 MPOSQUAD

’ Scheibenfraser 35J6E...F
3-6 Scheibe
36 Scheibe

nfréser 3VJ5V..F Schnittbreite 3-6 mm

10 GOLDSLOT
- Scheibenfraser 3VJ5V..F Schnittbreite 7-10 mm

® /rigersoll

Cutting Tools

Serie

TSC..PA

15C

TSC fiir Flanschmitnahme

SSC

38L5..F

35J6E..F

3VJSV.X

3VJSV.F

3VJSV.F

Seite

154

155

156

157

158

160

162

164

166



Durchmesser- Schnitt-

bersich breite Beschreibung Serie Seite

]

o
P

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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T LAMIP SCHEIBENFRASER TSC...PA

MODULARE TRILINK AUFNAHME @' %

b

LT

i Artikel-Nr. b MOD nmax. ol Passende WSP

>
J\k
F@ TSC 40 1.6 PAROO 40 14 16 TRI 1990 5 1 v 001 (A]
TSC 40 2.4 PAROO 40 19 22 TRI 1990 5 2 v 0,01 (B.C])
TSC 50 1.6 PAROO 50 14 16 TR 1590 6 1 v 0,02 (A}
r TSC 50 2.4 PAROO 50 19 22 TR 1590 6 2 v 003 (B.C])
L TSC 50 3 PAR0O 50 24 31 TR 1590 5 4 v/ 003 (D[E]
( TSC 63 1.6 PAR0O 63 14 16 TRl 1260 7 1 v 003 (A
: TSC 63 2.4 PAROO 63 19 22 TRl 1260 7 2 v 003 (B.C])
TSC 63 3 PAR0O 63 24 31 TRl 1260 6 4 v/ 0,04 [D]E]
A TIMC 1.6 B NIMC2 C ' TIMC2.4
A6 S22 724
D/TIMC3 ETIMC4

e = 18

@ < @
@J%.@J NS
&

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung
TIMC 1.6 0,04/0,12 positive Geometrie R0,16
TIMC 2 0,05/0,13 positive Geometrie R0,2 e
TIMC2.4 0,05/0,15 positive Geometrie R0,2 e
W TIMC 3 0,06/0,18 positive Geometrie R0,2 e
! 4 TIMC 4 0,08/0,20 positive Geometrie R0,25 e
L @=-p O=M @@=k @=N O=5 C=H

I

1

hL

Bl : ®
ZUBEHOR /
Schnittbreite
1,6-22 ESG 0.5
31 £SG 1
@ = Auswerfer
1 54 Member IMC Group
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T LAMIP SCHEIBENFRASER TSC

AUFNAHME NACH DIN 138 @' %

Artikel-Nr. . Passende WSP @\jﬁ
>
TSC 75 1.6 22A 75 22 39 24 16 1060 8 1 0,03 (A} Tﬁj
TSC 752 22A 75 22 39 24 22 1060 8 2 0,04 (B/C}
TSC 100 1.6 22A 00 22 39 24 16 800 10 1 0,06 0
TSC100 2 22A 100 22 39 24 22 800 10 2 0,08 (BIC) J
TSC125 1.6 27A 125 27 64 24 16 640 12 1 0,11 (A)
TSC 1252 27A 125 27 64 24 22 640 12 2 0,15 (B/C} }
2 TuC? C T 24
N 11,6 @ V2.2 @ v 2,4 @
oYl S22 Sl2a
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung —§ IN2005
3
TIMC 1.6 0,04/0,12 positive Geometrie R0, 16 e :]
TIMC 2 005013 positive Geometrie R0,2 & J
TIMC 2.4 0,05/0,15 positive Geometrie RO,2 e
@=p O=M @=kK @®=N O=5 O=H
GUSHE
r:‘f/ y;?
]
a7l
L~ |
7
f
. ®
ZUBEHOR /
ESG0.5
@ = Auswerfer
® /igérsoll 199
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T LAMIP SCHEIBENFRASER TSC FUR FLANSCHMITNAHME

AUFNAHME NACH DIN 138 @' %

~ O Artikel-Nr. b nmax. - ol Passende WSP
=
F{@ TSC 100 2.4 22K 100 22 19 24 800 10 2 0,09 (ATB]
TSC 100 3 22K 00 22 24 31 800 6 4 0,10 (C.D]
TSC 100 4 22K 100 22 32 41 800 6 4 0,12 (C/D]
r TSC 125 2.4 32K 125 32 19 24 640 12 2 0,14 Q0
L TSC 125 3 32K 125 32 24 31 640 8 4 0,15 (CID}
( TSC 125 4 32K 125 32 32 41 640 8 4 0,20 (C.D]
) TSC 160 2.4 32K 160 32 19 24 500 16 2 0,25 (ATB)
TSC 160 3 40K 160 40 24 31 500 10 4 0,27 (C.D]
TSC 160 4 40K 160 40 32 41 500 10 4 0,35 (C/D]
Mitnehmer-Set muss separat bestellt werden.
A TIMC 2 B TIMC 2.4 C/TIMC3
s oY 2.2 @ oY) 2.4 @ V1 3.4
| DITIMCE
< @
D4
QQ
Al b AusChrng l T ......-
TIMC 2 0,05/0,13 positive Geometrie R0,2
W TIMC 2.4 0,05/0,15 positive Geometrie R0,2 e
: 4 TIMC 3 0,06/0,18 positive Geometrie RO,2 e
L~ | TIMC 4 0,08/0,20 positive Geometrie R0,25 e
@=p O=M @@=k @®=N O=5s C=H
i
7
B . o
Schnittbreite
24 ESG0.5
31-41 ESG1
@ = Auswerfer
1 56 Member IMC Group
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WIINICWUT SCHEIBENFRASER SSC

AUFNAHME NACH DIN 138 % @'

Artikel-Nr. i o=
SSC 80 2 22KR00-TB 80 22 17 7 2 8 2 v 0,04 (ATB) Tﬁj
SSC 80 3 22KR00-TB 80 22 25 7 3 7 3 v/ 0,05 (C.D]
SSC 100 2 22KR00-TB 00 22 17 7 2 0 2 v 0,006 (A1B)
$SC 100 3 22KR0O-TB 00 22 25 7 3 8 3 v 0,09 (CD]
SSC 125 2 27KR00-TB 125 27 11 7 2 12 2 v 1,10 (ATB]) J
SSC 125 3 27KR00-TB 125 27 25 7 3 0 3 v 158 (C/D] }
SSC 160 2 32KR00-TB 160 32 18 7 2 14 2 v 199 (A]B])
SSC 160 3 32KR00-TB 160 32 25 7 3 12 3 /o274 (CD]
AISFC2 B JSEI2
DJSEI3
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung 79080 [ 118020 ...... @Y‘}:‘E‘j
3 4
SFC2 0,08/0,20 Einseitige Schneideinsétze zum Ab- und Einstechen ® ® E
SH 2 0,05/0,15  Einseitige Schneideinsatze zum Ab- und Einstechen ® ®
SFC3 0,10/0,25 Einseitige Schneideinsatze zum Ab- und Einstechen @ @
SE 3 0,08/0,20 Einseitige Schneideinsétze zum Ab- und Einstechen @ @ Wﬁq
L 1 ~ '{
@-r O=M @@=k @®=N O=5 C=H
L |
7
f
. ®
ZUBEHOR /
ESG 1
@ = Auswerfer
® I/iigersoll "
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SLOTRRFA X SCHEIBENFRASER 38L5...F

AUFNAHME NACH DIN 8030

od1

= Artikel-Nr.
I
e, 3815G063004FOR00 63 16 30 32 4 8 4 0,17 (A)
381L5G063005FOR00 63 16 30 32 5 8 4 0,18 (c)
38L5H063006FOR00 63 16 30 32 6 6 3 0,18 ®
38L5H063007FOR00 63 16 30 32/325 78 6 3 0,20 (DlE]
| 38L5H063009FOR00 63 16 30 32 9 6 3 0,21 (F)
( 38L5H063010FOR00 63 16 30 32 10 6 3 0,22 (F)
’ 38L5H063012FOR00 63 16 30 3232512113 6 3 0,22 (GH]
38L5H063014FOR00 63 16 30 3232514115 6 3 0,24 00
381L5G080004F1R00 80 22 38 40 4 10 5 033 (A)
381L56080005F1R00 80 22 38 40 5 10 5 035 (6]
38L5H080006F1R00 80 22 38 40 6 8 4 0,36 (C)
3815H080007F1R00 80 22 38 40405 7/8 8 4 0,37 (D'E]
38L5H080009F1R00 80 22 38 40 9 8 4 0,38 (F)
, 38L5H080010F1R00 80 22 38 40 10 8 4 0,40 (F)
i 38L5H080012F1R00 80 22 38 404051213 8 4 0,42 (GIH)
38L5H080014F1R00 80 22 38 40/40,514/15 8 4 0,46 00
3815G100004F2R00 100 27 45 45 4 12 6 0,52 (A]
3815G100005F2R00 100 27 45 45 5 12 6 0,56 (6)
38L5H100006F2R00 100 27 45 45 6 10 5 0,57 (C)
38L5H100007F2R00 100 27 45 45/455 7/8 10 5 0,61 (DlE]
= 38L5H100009F2R00 100 27 45 45 9 10 5 0,62 (F)
U 38L5H100010F2R00 100 27 45 45 10 10 5 0,66 (F)
38L5H100012F2R00 100 27 45 45/45512(13 10 5 0,72 (GH]
38L5H100014F2R00 100 27 45 45/45545/45514/15 10 5 0,79 ®0
TR 38L5G125004F3R00 125 32 58 50 4 14 7 099 (A)
R 38L5G125005F3R00 125 32 58 50 5 14 7 1,05 (5]
D 38L5H125006F3R00 125 32 58 50 6 12 6 1,08 (C)
38L5H125007F1R00 125 22 38 40/405 7/8 12 6 0,64 (D]
38L5H125007F3R00 125 32 58 50/505 7/8 12 6 1,13 (D(E]
7 38L5H125009F3R00 125 32 58 50 9 12 6 1,15 (F)
38L5H125010F3R00 125 32 58 50 10 12 6 1,21 (F)
L 38L5H125012F3R00 125 32 58 50/50,512(13 12 6 1,30 (GH]
38L5H125014F3R00 125 32 58 50/50,514/15 12 6 1,43 00
38L5H140007F1R00 140 22 38 40 78 12 6 0,89 (D[]
7 38L5H160006F4R00 160 40 70 60 6 16 8 1,89 (C)
; 38L5H160007F4R00 160 40 70 60/605 7/8 16 8 1,99 (D]
i 38L5H160009F4R00 60 40 70 60 9 16 8 2,01 (F)
38L5H160010F4R00 160 40 70 60 10 16 8 2,12 (F)
38L5H160012F4R00 160 40 70 60/60,512/13 16 8 2,30 (GH]
38L5H160014F4R00 160 40 70 60/60,5 14/15 16 8 2,50 00
1 5 8 Member IMC Group
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A SDE-31-201

4.4
11 SL23
D! SDE-42-203
25,1
27 lla
G SDE-44-201
25,1
12,7 ST
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung
SDE-31-201 0,15/0,20 positive Geometrie
SDE-31-202 0,15/0,20 positive Geometrie
SDE-42-201 0,15/0,20 positive Geometrie
SDE-42-203 0,15/0,20 positive Geometrie
SDE-42-202 0,15/0,20 positive Geometrie
SDE-43-201 0,15/0,20 positive Geometrie
SDE-44-201 0,15/0,20 positive Geometrie
SDE-44-202 0,15/0,20 positive Geometrie
SDE-45-201 0,15/0,20 positive Geometrie

B SDE-31-202

H' SDE-44-202

. ®
ZUBEHOR &

Schnittbreite
4
5
6
718
9-10
12/13-14/15

SM35:034-50 (2,0Nm)
SM35:042:50 (2,0Nm)
SM40-050-50 (4,5Nim)
SH40-060-50 (4,5Nm)
S40-080-50 (4,5Nim)
SH40-106-50 (4,5Nim)

TX09x90-B
TX09x90-B
TX15x90-B
TX15x908
TX15x90-8
TX15x90-8

®/

©
©
©
©
&
©
©
©
©

rgersoll

Cutting Tools

C SDE-42-201

F ' SDE-43-201

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

-

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

159

=

%




SCRUAD SCHEIBENFRASER 35J6E...F

AUFNAHME NACH DIN 8030 @' @f’ @l
LT
Ll

Artikel-Nr.
35J6E063010FOR00 63 16 30 32 10 8 4 0,20
35J6E063012FOR00 63 16 30 32 12 8 4 0,22
35J6E063014FOR00 63 16 30 32 14 8 4 0,24
r 35J6E080010F1R00 80 22 40 40 10 10 5 0,41
‘ 35J6E080012F1R00 80 22 40 40 12 10 5 0,44
( 35J6E080014F1R00 80 22 40 40 14 10 5 0,48
; 35J6E100010F2R00 100 27 45 45 10 12 6 0,68
35J6E100012F2R00 100 27 45 45 12 12 6 0,75
35J6E100014F2R00 100 27 45 45 14 12 6 0,80
35J6E125010F3R00 125 32 58 50 10 14 7 1,21
35J6E125012F3R00 125 32 58 50 12 14 7 1,30
35J6E125014F3R00 125 32 58 50 14 14 7 1,40
35J6E160010F4AR00 160 40 70 60 10 16 8 2,10
] 35J6E160012F4R00 160 40 70 60 12 16 8 2,29
,: 35J6E160014F4R00 160 40 70 60 14 16 8 2,52
L
’ 35J6E200010F4R00 200 40 70 60 10 18 9 2,70
35J6E200012F4R00 200 40 70 60 12 18 9 3,03
35J6E200014F4R00 200 40 70 60 14 18 9 3,35
L J
i
i
i
1 60 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



SDMT080305N SDMWO080305TN

SDCT080305FN-P
\e) \e) \e)
@34 _ @34 __ @34 _ O K
Lel LBss g 3.5 5 35
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INOSS | IN2505 | IN4030 .....
3
SDMT080305N 0,13/0,17 positive Geometrie R0,5 ©® & ﬁ
SDMWO080305TN 0,13/0,20 neutrale Geometrie, gefast R0,5 e ?
SDCT080305FN-P 0,05/020  NE-Geometrie, poliert R0,5 O i

@=P C=M @@=k @®=N O=5 O=H

g

G2y

]
]

)
pa
L9

ul

a7l

L~

%

. ® @
ZUBEHOR & /

SM30-065-00(2,0Nm)  TX09x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 1 61
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GOLDSLOT SCHEIBENFRASER 3VJ5V...X SCHNITTBREITE 3-6 MM

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

= Artikel-Nr.

{
[

I

S

=

’(\%4 \/K’ /
Y
"

Schnittbreite
3

4
5
6

162

3VJ5V050003X7R00
3VJ5V050004X7R00
3VJ5V050005X7R00
3VJ5V050006X7R00

50
50
50
50

O @

L=E

ad1

21 45 23 3 M2 6 3 0,10 (A1B]

21 45 23 4 M12 6 3 0,10 (CIDIEIF(G]
21 45 23 5 M12 6 3 0,12 Q000
21 45 23 6 M2 4 2 0,13

. @
ZUBEHOR &

< I

5M25:024-80 (0,7Nim)
SM35:034:50 (2,0Nm)
SM35-042:50 (2,0Nm)
SM40-050-50 (4,5Nim)

DSTO6F
TX09x90-B
TX09x90-B
TX15%90-B
(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

® /rigersoll

Cutting Tools



A 1EE211-001 B 1EE211-001-P C IEE311-001

02 202 b |
N @7 87 HT; %@ulw 1,78 ‘% H/V -
o t8.9) L2234
D IEE311-001-P [E EE31-002 W F IEE311-002P
?\QA( Q{Q% ?\Q%
- | T 5 5
“t89 2,34 i 87  Il2.34 Yy 2,34 ﬁ
G IEE311-004 H IEE312-001 | IEE312-001-P ‘
0,5x20° L3 D
2 T - 87 o S
o & E & -
L_.[8.92 12,34 W 892 11345 k92 3,15 <t
d]
J IEE312-002 K IEE312-002-P L IEE312-004 =
02 o2 L 0,5x20°
y g PN > &le
¢ tlo ] &
1889 315 88y L1315 o _89a 135 |
M IXE412-001 N IXE412-001-P O IXE412-002
RO& 04
wn wn

[/ I E[5)

L

i =1

1068  |]4.04 10,68 14,04
Q IXE412-003 R IXE412-004
s02 qub
S 8@ s
3 S
10,65 L..l4,04 10,6 ..]4.04 10,69 q
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung .... J
IEE211-001 0,05/0,12 positive Geometrie R0,4 @ e CD
IEE211-001-P 0,05/0,12  NE-Geometrie, poliert RO, 4 @) -
IEE311-001 0,05/0,12 positive Geometrie R0,4 e CD T?@j??
IEE311-001-P 0,05/0,12  NE-Geometrie, poliert RO, @) _
IEE311-002 0,05/0,15 positive Geometrie R0,8 @ e CD B
IEE311-002-P 0,0500,15  NE-Geometrie, poliert R0,8 O
IEE311-004 0,05/0,15 positive Geometrie 0,15x20° @ e
IEE312-001 0,05/0,17 positive Geometrie R0,4 @ e CD W@
IEE312-001-P 0050017 NEGeometrie, poliert RO, o VvV
IEE312-002 0,05/0,17 positive Geometrie R0,8 @ e CD L~
IEE312-002-P 0,05/0,17  NEGeometrie, poliert R0,8 O
IEE312-004 0,05/0,17 positive Geometrie 0,15x20° @ e
IXE412-001 0,05/0,20 positive Geometrie R0,4 @ e CD %
IXE412-001-P 0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,4 .
IXE412-002 005020 positive Geometrie R0,8 ® & O [
1XE412-002-P 0,05/0,20  NE-Geometrie, poliert RO,8 @)
1XE412-003 0,05/020  positive Geometrie R1,6 @ e
IXE412-004 0,05/0,20 positive Geometrie 0,3x17° @ e

‘ I Member IMC Gmup

Cuttlng Tools

oll

@=P O=M @®@=K @®=N O=S5 C=H
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GOLDSLOT SCHEIBENFRASER 3VJ5V..F SCHNITTBREITE 3-6 MM

AUFNAHME NACH DIN 8030 @' @
LT

0 A— @D

[
S a @
o

@d1
©

Artikel-Nr.

i 3VJ5V063003FOR00 63 16 30 32 3 8 4 0,16 (ATB}
3VJ5V063004FOR00 63 16 30 32 4 8 4 0,19 (CIDIE F G
3VJ5V063005FOR00 63 16 30 32 5 8 4 0,21 Q00RO

r 3VJ5V063006FOR00 63 16 30 32 6 6 3 0,22 (MINO,P[QJR}
‘ 3VJ5V080003F1R00 80 22 38 40 3 10 5 0,32 (ATB]
| 3VJ5V080004F1R00 80 22 38 40 4 10 5 0,36 ICDIELF G
i 3VJ5V080005F1R00 80 22 38 40 5 10 5 0,38 Q00RO
3VJ5V080006F1R00 80 22 38 40 6 8 4 0,40 (MINO,P Q[R}
3VJ5V100003F2R00 00 27 45 45 3 14 7 0,52 (A1B]
3VJ5V100004F2R00 100 27 45 45 4 12 6 0,56 (CIDEF G
3VJ5V100005F2R00 100 27 45 45 5 12 6 0,60 Q00R0
3VJ5V100006F2R00 00 27 45 45 6 10 5 0,62 (MINO,P QR}
3VJ5V125004F3R00 125 32 58 50 4 14 7 1,04 (CTD/EF G
) 3VJ5V125005F3R00 125 32 58 50 5 14 7 1,10 Q00Q0
§ 3VJ5V125006F3R00 125 32 58 50 6 12 6 1,14
‘ 3VJ5V160004F4R00 160 40 70 60 4 18 9 1,83 (CIDJEIF (G
3VJ5V160005F4R00 160 40 70 60 5 18 9 1,93 @00R0
3VJ5V160006F4R00 160 40 70 60 6 16 8 2,00 (MINO,P Q[R}

: @
i ZUBEHOR
e

< I

| Schnittbreite
3 SM25-024-80(0,7Nm)  DSTO6F
4 SM35-034-50(2,0Nm) ~ TX09x90-B
5 SM35-042-50(2,0Nm) ~ TX09x90-B
6 SM40-050-50 (4,5Nm) ~ TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Schraubendreher

1 64 Member IMC Group
® /ngersol/
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A 1EE211-001 B 1EE211-001-P C IEE311-001

02 202 b |
N @7 87 HT; %@ulw 1,78 ‘% H/V -
o t8.9) L2234
D IEE311-001-P [E EE31-002 W F IEE311-002P
?\QA( Q{Q% ?\Q%
- | T 5 5
“t89 2,34 i 87  Il2.34 Yy 2,34 ﬁ
G IEE311-004 H IEE312-001 | IEE312-001-P ‘
0,5x20° L3 D
2 T - 87 o S
o & E & -
L_.[8.92 12,34 W 892 11345 k92 3,15 <t
d]
J IEE312-002 K IEE312-002-P L IEE312-004 =
02 o2 L 0,5x20°
y g PN > &le
¢ tlo ] &
1889 315 88y L1315 o _89a 135 |
M IXE412-001 N IXE412-001-P O IXE412-002
RO& 04
wn wn

[/ I E[5)

L

i =1

1068  |]4.04 10,68 14,04
Q IXE412-003 R IXE412-004
s02 qub
S 8@ s
3 S
10,65 L..l4,04 10,6 ..]4.04 10,69 q
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung .... J
IEE211-001 0,05/0,12 positive Geometrie R0,4 @ e CD
IEE211-001-P 0,05/0,12  NE-Geometrie, poliert RO, 4 @) -
IEE311-001 0,05/0,12 positive Geometrie R0,4 e CD T?@j??
IEE311-001-P 0,05/0,12  NE-Geometrie, poliert RO, @) _
IEE311-002 0,05/0,15 positive Geometrie R0,8 @ e CD B
IEE311-002-P 0,0500,15  NE-Geometrie, poliert R0,8 O
IEE311-004 0,05/0,15 positive Geometrie 0,15x20° @ e
IEE312-001 0,05/0,17 positive Geometrie R0,4 @ e CD W@
IEE312-001-P 0050017 NEGeometrie, poliert RO, o VvV
IEE312-002 0,05/0,17 positive Geometrie R0,8 @ e CD L~
IEE312-002-P 0,05/0,17  NEGeometrie, poliert R0,8 O
IEE312-004 0,05/0,17 positive Geometrie 0,15x20° @ e
IXE412-001 0,05/0,20 positive Geometrie R0,4 @ e CD %
IXE412-001-P 0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,4 .
IXE412-002 005020 positive Geometrie R0,8 ® & O [
1XE412-002-P 0,05/0,20  NE-Geometrie, poliert RO,8 @)
1XE412-003 0,05/020  positive Geometrie R1,6 @ e
IXE412-004 0,05/0,20 positive Geometrie 0,3x17° @ e

‘ I Member IMC Gmup
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GOLDSLOT SCHEIBENFRASER 3VJ5V..F SCHNITTBREITE 7-10 MM

AUFNAHME NACH DIN 8030 @' @'
LT

O 7 ep

iml
1 <R
9

@d1
©

Artikel-Nr. Passende WSP

i 3VJ5V063007FOR00 63 16 30 32 7 6 3 0,23
3VJ5V063008FOR00 63 16 30 32 8 6 3 0,24 (ATBICIDIEF]
3VJ5V063009FOR00 63 16 30 32 9 6 3 0,26 00000
3VJ5V063010FOR00 63 16 30 32 10 6 3 0,27 000000

‘ 3VJ5V080007F1R00 80 22 38 40 7 8 4 0,42
| 3VJ5V080008F1R00 80 22 38 40 8 8 4 045  OOCER
’ 3VJ5V080009F1R00 80 22 38 40 9 8 4 0,48 000000
3VJ5V080010F1R00 80 22 38 40 10 8 4 0,50 (GIHLI 1 KIL]
3VJ5V100007F2R00 100 27 45 45 7 10 5 0,66
3VJ5V100008F2R00 00 27 45 45 8 10 5 0,70 (AIBICIDIEF]
3VJ5V100009F2R00 00 27 45 45 9 10 5 0,72 G000R0
3VJ5V100010F2R00 00 27 45 45 10 10 5 0,76 (GIH] 1 1) KIL]
3VJ5V125007F3R00 125 32 58 50 7 12 6 1,20 (ATB/C DE[F]
, 3VJ5V125008F3R00 125 32 58 50 8 12 6 1,26 (ATBIC/D/EIF}

i 3VJ5V125009F3R00 125 32 58 50 9 12 6 1,29 00000
3VJ5V125010F3R00 125 32 58 50 10 12 6 1,35 00000
3VJ5V160007F4R00 160 40 70 60 7 16 8 2,10
3VJ5V160008F4R00 160 40 70 60 8 16 8 2,21 (AlB/C D/EF]

o 3VJ5V160009F4R00 160 40 70 60 9 16 8 2,27 (GIH 1 1J K] L]

, / 3VJ5V160010F4R00 160 40 70 60 10 16 8 2,38 600000
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A 1XE413-001 B IXE413-001-P C  IXE413-002

RrOA ROA R02
3 @’ S @ SIA a
[ s S
10,73 4,99 . ho7z  [1a99 10,7 4,99
D IXE413-002-P E IXE413-003 F IXE413-004
r03 R 0317°
3 [ 3] 3
5 & 5 5
10,7 4,99 1064 |14.99 1074 | ]4.99 ?
G IXE414-001 H IXE414-001-P | IXE414-002 ‘
~ ~ ~O
- - - | I
1077 [ 1599 L 1077 [ 1599 10,74 5,99 Q‘E
J IXE414-002-P K IXE414-003 L IXE414-004 =
[ 0,3x17°
‘\&/ e OX1
3 5! A
< s \‘"
1074|1599 10,68 5,99 1077 |_5.99 |
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INO5S [ IN2505 | IN2530 | IN4035 ... }

IXE413-001 0,05/0,20 positive Geometrie R0,4 ® & O

IXE413-001-P 0,05/0,20  NE-Geometrie, poliert RO, 4 @)

1XE413-002 0,05/0,20 positive Geometrie R0,8 @ e CD

IXE413-002-P 0,05/0,20  NE-Geometrie, poliert RO,8 O

IXE413-003 0,05/0,20 positive Geometrie R1,6 @ e

IXE413-004 0,05/0,20 positive Geometrie 0,3x17° @ e

IXE414-001 0,05/0,25 positive Geometrie R0,4 @ e CD q

IXE414-001-P 0,05/0,25 NE-Geometrie, poliert RO,4 . J

IXE414-002 0,050,25 positive Geometrie R0,8 ® & O

IXE414-002-P 0,050,225  NE-Geometrie, poliert RO, O

IXE414-003 0,05/0,25 positive Geometrie R1,6 @ e

IXE414-004 0,05/0,25  positive Geometrie 0,3x17° ® & @Y‘/@'”E]

J
@-p O-M @@=k ®=N O=5 C=H _
O

Az

L

Vﬁ

> ® @
ZUBEHOR & /

Schnittbreite
7 SM40-060-50 (4,5Nm)  TX15x90-B
8 SM40-070-50 (4,5Nm)  TX15x90-B
9-10 SM40-080-50 (4,5Nm) ~ TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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